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CAP Evolution

CAP Evolution nasce dal know-how di Gruppo CAP.

Riutilizzo e recupero delle risorse, valorizzazione degli
scarti, produzione di energia green: sono queste le direttrici
strategiche di CAP Evolution, ’evoluzione di Gruppo CAP.




CAP Evolution - Chi siamo

CAP Evolution, e l’azienda di Gruppo CAP che opera nell'ambito del trattamento dei reflui fognari, del
trattamento dei rifiuti e della produzione di energia green. | nostri processi di depurazione in un’ottica di
economia circolare trasformano rifiuti e scarti in nuove risorse, mentre gli impianti fotovoltaici producono

energia da fonti rinnovabili.
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CAP Evolution - Cosa facciamo

0,0

Depurazione

Nei 40 depuratori vengono
attuati processi di economia
circolare che consentono di

riutilizzare le acque
depurate per usi non
domestici

Rifiuti

Gli impianti di trattamento e
recupero rifiuti permettono
di massimizzare le risorse e
di minimizzare 'impatto
sull’ambiente con un
processo end of waste
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Energia

Gli impianti fotovoltaici
forniscono energia da fonti
rinnovabili. L’energia
prodotta viene condivisa
anche con le comunita
locali, garantendo sicurezza
e sostenibilita energetica




CAP Evolution - | numeri

CAP Evolution da nuova vita a scarti e rifiuti avviati a recupero per ottenere materie prime seconde, biogas,
biometano ed elettricita. L’obiettivo e quello di aiutare le aziende a ridurre il loro impatto ambientale e creare
valore condiviso per il territorio fornendo energia green alla comunita.
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40 Oltre 380 milioni 45%
Impianti m3 di acque reflue trattate di acque reflue trattate
riutilizzate
: X
%% (/A @
Circa 75 mila ton 2.6 milioni m° Oltre 2.200.000 kWh

' ' ' i bi i ogni di energia da fotovoltaico
di fanghi trattati di biometano prodotti ogni anno | gi voltai
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BioPiattaforma

di Sesto San Giovanni
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BioPiattaforma di Sesto San Giovanni

Dalla simbiosi industriale fra un depuratore
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BioPiattaforma di Sesto San Giovanni

Q

BIOPIATTAFORMA: 3 IMPIANTI CHE
LAVORANO IN SINERGIA

WWT SLUDGE INCENERATOR (new
plant in the old inceneration area)

= WWTP (existing and upgraded)




BioPiattaforma di Sesto San Giovanni

2016

Awvio discussione

¢ 2018

Inizio del processo partecipativo
BiopiattaformalLab e approvazione

progetto preliminare da parte
dei Comuni Soci

2020

Autorizzazione impianto. 2 O'I 9
Acquisizione della maggioranza

di CORE da parte di CAP. Fase di definizione del progetto.
Costituzione del RAB Approvazione progetto da parte dei Comuni,

ATO, CAP E CORE

0 2021

Spegnimento del
termovalorizzatore CORE

2023 2026 @

Termine lavori linea FORSU Termine lavori linea fanghi



Simbiosi industriale per ’economia circolare
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e FANGH|
Revamping digestori per la - Energia termica TLR
Potenziamento depuratore per il

trasformazione della FORSU in |
trattamento del digestato liquido

biometano immesso in rete
Costruzione termovalorizzatore DEPURAZIONE R&gggg )
per il mono-incenerimento dei ACQUE —

FORSU
fanghi di depurazione del gruppo ) 4

‘ Energia Elettrica
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BioPiattaforma di Sesto San Giovanni

C 5.500 MWh el/y E.E. prodotta

v' 20.450 MW MWh th/y alla rete
TRL

v' 6.000 t/y ceneri per recupero
fosforo

v' 1.990 t/y prodotti sodici per

\ recupero bicarbonato

/

Linea forsu

Linea fanghi

TRATTAMENTO TERMICO FANGHI - DIGESTIONE ANAEROBICA
LETTO FLUIDO 65.000 TON/ANNO FORSU 30.000 TON/ANNO

\

v’ 2.790.000 Sm3/y biometano in
v' 3.340t/y scartia

v’ 5.788 t/y digestato fertilizzante

~

rete

termovalorizzazione
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Pretrattamenti FORSU

LACERASACCHI 0,14%
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Deferrizzatore — e
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2%

PUREA DI FORSU
207,8 t/d



Digestione anaerobica e disidratazione

200 t/d

VASCA DI
OMOGENIZZAZIONE

100 t/d 100 t/d

DIGESTORE A DIGESTORE B

DIGESTORE
SECONDARIO CON
CUPOLA GASOMETRICA

DIGESTATO 5800 ton/anno 35% ST: POST COMPOSTAGGIO ESTERNO

—

18758 Nmc/d CARATTERISTICHE IDONEE PER ESSERE CONSIDERATO CMC5
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Upgrading: da biogas a biometano

BIOGAS DALLA

DIGESTIONE -/Upgrading del biogas (CH, = 64%) a biometano corrispondente a qualita del gas naturale di
ANAEROBICA origine fossile (CH4 = 97%);

TRATTAMENTO

UPGRADING GRAZIE ALLA PRESENZA DI TRE STADI DI MEMBRANE A DIVERSA PERMEABILITA’
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* Operazioni di purificazione da CO2 e altri gas per raggiungere standard qualitativi da normativa;
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2025: linea FORSU aregime ZEROC
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Migliorie in corso - ottobre 2025

* Installazione pressa strizzatrice per riduzione acqua
nel sovvallo: minori costi di smaltimento e
incremento organico mandato a digestione

* Miglioramento sistema di estrazione frazione liquidain
fossa

%QQ’ * Quantificazione produzione biogas dei singoli digestori

per ottimizzazione performance

Biogas prodotto specifico [Nm3/ton]

gen-25 feb-25 mar-25 apr-25 mag-25 giu-25 lug-25 ago-25 set-25
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UMIDO o NO?

" prog ettoO “uMIDO 0 NO?” & un progetto quadriennale, volto a sensibilizzare
la cittadinanza di Sesto San Giovanni sulla corretta raccolta dell’'umido.

GLI OBIETTIVI IL TARGET

. Sensibilizzare la . Cittadinanza di
cittadinanza di Sesto San Sesto San Giovanni
Giovannisullacorretta . Scuole di Sesto San
raccoltadeirifiuti Giovanni
organici, perridurre la . Associazioni locali

dispersione elo spreco di
rifiuti preziosi,
trasformabili in
biometano

Ottenere materiale di
qualita per gestire al
meglio latrasformazione N
della FORSU in biometano

IL CONCEPT

“UMIDO O NO?" € un concept
immediato e facile da
comprendere che spiega, con
un tono di voce leggero, cosa
va nell’'umido e cosa no.

Un progetto educational in cui
gli utenti imparano dagli errori
degli altri e magari anche dai

propri.



LA COMUNICAZIONE ONLINE

Le pagine social ufficiali portano avanti la comunicazione del progetto attraverso un piano editoriale

organico.

Una campagna digital e social atterra sulla landing page dedicata tramite banner, Google Ads, stories e

post sponsorizzati.

LA CAMPAGNA

Una campaghna social e
digital atterra sulla
landing page “UMIDO O
NO?", dove gli utenti
POSSONO scoprire cosa
pud e cosa non puo
essere raccolto nella
frazione organica, oltre
da approfondire tutti i
dati relativi alla
BioPiattaforma di ZeroC.

SOCIAL POST

WINHER
OF THE D&Y

LE PAGINE SOCIAL

Le pagine Instagram e

Facebook chiamate “La

galleria degli errori”

raccolgono le immagini dei

rifiuti piu assurdi trovati nella INSTAGRAM

FACEBOOK

raccolta organica dello
stabilimento di ZeroC.

7 oy

La galleria degli errori

B
7
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Galleria degli Errori

Post  Informazioni  Foto  Altrow

Dettagli
@ Pagina - Azienda pubblica di distribuzione
idrica
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Sinergie con depuratore: produzione VFA |
- : —

. Avviamento ottobre 2019 /‘\
Ispessitore
statico

i Fango F tator
| itor ermentatore
S|?ess t.o © addensato V315 m? Pressaa
| dinamico ‘ vite
ST 2% + 4% ] 70+ 90 m3/d ] ra1-c 70 +90 m3/d ]
0+ 4% ~90m o =I0m
ST 4% + 6% alFEE AT ST 4% + 6%
Separato
Lo Fango pressato liquido
Diluizione ‘ VFA
. .. 70 +90 m3/d
Digestione Fanghi attivi |

anaerobica (BNR) J‘

CAP

EVOLUTION




Sinergie con il depuratore - trattamento surnatanti

raw
wastewater

screen & grit primary clarifier activated siudge tank secondary clarifier S h O rt—C ut E n h a n Ced N I T RO N H 4 9 N 02 %

‘Cﬂ* Nutrient Abatement DENITRO N2& N02%3
excess sludge t NH4 9 N02
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cycle
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- P uptake
> - MO growth
A
anaerobic filling
VFA tank - Prelease
- VFA uptake
o -

VFA
1 ALIMENTAZ. 6 SCARICO

Ui
SMART Producf:‘«
P-rich sludge

sand

VFA

return
load

nixed sludge
gravity thickener

Screw press

id,-smarge 2 ANAEROBICO SC E NA 5 SEDIMENTAZIONE

........ aerobic

digester

anaerobic supernatant

centrifuge

COD =7.000 mg/I
C AP Surnatante  Npg=4.000 mg/l
FORSU P =100 mg/l

EVOLUTION



R&D: progetto europeo Circular Biocarbon ‘

Finanziamento EU Horizon2020: produzione composti ad alto valore aggiunto da VFA

(fermentazione fanghi)

- : - : . : : Avviamento
Recupero sali di fosforo e produzione di bioplastiche (poliidrossialcanoati) luglio 2025
Precipitazionesalidi P Produzione PHA (processo SCHEPPHAR) : 12 ton/anno
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I*CAP

GRAZIE

davide.scaglione@gruppocap.it
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