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DIGESTATO : indicatori del processo biologico

* Solidi totali, Solidi volatili

* Acidi Grassi Volatili

* Azoto Ammoniacale (N-NH,*)
* Micro e macronutrienti

* pH, Acidita/alcalinita

* RBP — Residual Biogas
Potential

Biomass

Biogas

Digestate can be used as a
fertiliser or soil improver in
agriculture, landscaping
and horticulture.

The bacteria in the digester
convert the biomass into
biogas and the digestate,

Digestate from biogas
plants is a highly valuable
nutrient— and humus-rich

fertiliser.
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Test BMP (Potenziale di produzione di metano)

o

* Valutare il potenziale di produzione di
metano di una biomassa (sottoprodotti
agroindustriali, effluenti zootecnici,
colture di secondo raccolto, FORSU)

* Valutare pretrattamenti sulle biomasse

e Sostenibilita del biometano

NmM3CH,/tSV
NmM3CH,/t

SVin = SVidegradati + SVour v | Ufficio Laboratorio
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Test RBP (Potenziale residuo di biogas)

Tinterna

SM

,m e~
CENERL,,,
1600
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9400 ¢ | ] CRPA SM=Sensore manometrico
EV=Elettrovalvola Ufficio Laboratorio
o . . MM=Misuratore massico AG= Analizzatore gas
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BIOGAS

(SV convertiti)

FORSU - SOTTOPRODOTTI

AGROINDUSTRIALI - BIOMASSE VEGETALI DIGESTATO

SVout

CENERI

CENERI

SV, DIGESTATO x RBP

out

SV;, BIOMASSE x BMP

BMP BIOMASSE RBP DIGESTATO
(NM3CH,/tsV) (Nm3CH,/tsV)

POTENZIALE RESIDUO DI
METANO (%)

Indicatore di efficienza del processo




Materiali e metodi

3 CASI DI STUDIO

T VT A —
“__ AGROINDUSTRIALE )
2 APPROCCI CH, residuo (2)

# \/ \ 4 NON conosco dati

CH, residuo (1)

Conosco dati impianto ==

INPUT biomasse + dati di impianto — basato su
produzione energetica BMP bif)masse +RBP

N ) N digestato )
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Caratteristiche impianti

FORSU - wet FORSU — semidry AGROIND

% STin % 6,3 290 27,2
€ SVin %ST 75,7 79,3 90,6
= BMP Nm3CHy/ 1SV 503 402 350
S CHa % 66 62 59
o STout % 30 15,4 8,5
2 Vo %ST 56,2 56,9 73,0
%’ RBP Nm3CHy/ tSV/ 97,5 88,1 115,9

CHa % 69 63 59
2 Qin t/giorno 410 45 78
&  Biogas Nm?/giorno 16.070 7.439 10.762
5 HRT giorni 38 44 72
a CoV kgSV/m® giorno 1,27 5,17 3,43

Caratteristiche chimiche, potenziale produttivo, flusso di massa in alimentazione e produzione effettiva degli impianti di
digestione anaerobica oggetto di tale studio.
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Potenziale residuo di metano
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Potenziale residuo di metano (%CH,)

FORSU - wet

6,62%

W CH4 residuo (1)

I 6,02% I

FORSU - semidry

6,83%

M CH4 residuo (2)

7,94%

AGROIND

6,86%

In linea con i risultati
ottenuti da indagine
condotta su digestati
provenienti da impianti di
tipo agro-industriale
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Potenziale residuo di metano
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Ccv CV+EF SP+EF

Produzione residua di metano del digestato da impianti a biogas alimentati con diverse biomasse. CV= colture vegetali;
CV+EF= colture vegetali + effluenti zootecnici; SP+EF= sottoprodotti agro-industriali ed effluenti zootecnici.
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Conclusioni

* |l test RBP del digestato rappresenta un’analisi di laboratorio utile per capire
molteplici aspetti relativi allo «stato di salute» di un impianto

 E’ possibile valutare l'efficienza del processo di impianti a scala reale tramite

due approcci:
1. RBP digestato + dati impianto (INPUT biomasse + produzione energetica)
2. RBP digestato + BMP mix biomasse al carico

* In condizioni di stabilita, il valore di potenziale residuo di metano riscontrato in
impianti alimentati a FORSU e simile a quello che si riscontra in impianti agricoli
ed agroindustriali e pari al 6,75%

e Approccio basato esclusivamente su test di laboratorio permette di
determinare l'efficienza del sistema svincolandosi dai dati operativi di impianto
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Regolamento (UE) 2019/1009

* Armonizzazione delle condizioni per la messa a
disposizione sul mercato interno di concimi
ottenuti da materiali riciclati o di origine organica

e Sviluppo economia circolare + efficientamento
utilizzo dei nutrienti

* Riduzione della dipendenza dell’'Unione Europea
da nutrienti provenienti da paesi terzi

cMC Parametro: STABILITA

OUR Oxygen Uptake Rate <
25 mmol O, kgSV-1h1
* RBP <0,25 | biogas/g SV

CMC4 - CMC5
Digestato
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CEN/TC223 -WG4
Soil improvers and growing media

CRPA socio UNICHIM nella Commissione Fertilizzanti
UNI/CT406 e rientra nel Gruppo di Lavoro GLO2
«Ammendanti e substrati di coltura»

Con il supporto del CIC, CRPA e uno dei componenti della
delegazione italiana del Comitato  Europeo di
Standardizzazione CEN/TC223 - WG4 --> lavoro
sull'armonizzazione delle metodiche analitiche a supporto
del Regolamento UE 2019/1009

CRPA & Project Leader per la stesura del metodo per la
determinazione del potenziale residuo di biogas (RBP) su
digestati
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